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Allgemeines

Diese Betriebsanleitung enthalt grundlegende Hinweise, die bei Aufstellung, Betrieb und Wartung
zu beachten sind. Daher ist diese Betriebsanleitung unbedingt vor Aufstellung und Inbetriebnahme
vom Monteur sowie dem zustandigen Fachpersonal / Betreiber zu lesen und muss standig am
Einsatzort der Maschine verfiigbar sein.

Zusatzlich zur Betriebsanleitung iber die Pumpe muss auch die Bedienungsanleitung des Antriebs
zur Verfiigung stehen und gelesen worden sein.

Samtliche in rechteckigen Klammern ,[ ]“ stehende Zahlen hinter Pumpeneinzelteilen beziehen sich
auf die Positionsnummern im Abschnitt 9.1.

Verwendungszweck

Die in dieser Betriebsanleitung beschriebenen Pumpen sind zur Férderung von Flissigkeiten
geeignet, die fur die verwendeten Werkstoffe (Abschnitt 1.3) nicht korrosiv oder aggressiv wirken.
Jegliche zu fordernde Flussigkeit wird im folgenden nur noch ,Medium* genannt.

Sollten Sie weitere, Uiber diese Betriebsanleitung hinausgehende Informationen benétigen, setzen
Sie sich bitte mit Scherzinger Pump Technology in Verbindung. Falls Sie Hilfe bendtigen,
definieren Sie genau die Pumpentype und Seriennummer zu der Sie Informationen bendtigen. Die
Pumpentype (Typ) sowie Baujahr (Bj.) und Seriennummer (Nr.) kdnnen Sie dem
Pumpentypenschild entnehmen.

Angaben uber das Erzeugnis

Die vorliegende Betriebsanleitung gilt fir Pumpen der Type 8200 M..., 8200 B/M..., ab April 2003,
hergestellt von der Ernst Scherzinger GmbH & Co. KG, 78120 Furtwangen, Deutschland.

Die Pumpen werden durchlaufend nummeriert. Der Zahlindex (Seriennummer) beginnt jedes Jahr
bei Null.

Auf dem Titelblatt und der Ful3zeile dieser Betriebsanleitung ist das Ausgabedatum und die
Ausgabe der Betriebsanleitung zu ersehen.

Pumpendaten
Max. Differenzdruckerhéhung 8 bar
Max. Systemdruck (druckseitig) 30 bar (60 bar in Ausfiihrung HSP)
Max. Saugunterdruck 0,8 bar (mit Medium gefullt)
Betriebstemperatur -20 bis 130°C mit PEEK Zahnrader / Lager
-20 bis 130°C mit PPS Zahnradern / Lager
-20 bis  70°C mit PTFE Zahnrader / Lager
Viskositatsbereich 0,5 bis 2000 mm?/s
Drehzahlbereich 0 bis 4000 1/min
Schalldruckpegel < 50 dB(A),
Drehzahl 2500 1/min,
Betriebsdruck 2 bar
Betriebstemperatur 20°C
Férdermedium 1 mm?/s,
nichtschmierend
Malie beachten Sie entsprechende Datenblatter 8200

M..., 8200 B/M...
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Max. mdgliche Drehzahl abhangig von der Medienviskositat:
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Differenzdruck (bar)
Kurve 1.2
Medienberihrte Teile:
Gehause [1]: 1.4581
Deckel [2]: 1.4571
Mittelstiick [3]: 1.4571
Wellen [4], [5]: 1.4571
Zahnrader, Wellenlager [6], [7], [8]: PEEK mod,

Zentrierring [20]:
Magnetkupplungsnabe [18]:
Dichtungen [10]

Ventilteile [16], [17]:
Ventilteile [12], [13], [15]:
Zylinderschrauben [21]:
Gewindestift [19]:
Ventilfeder [14]:
Fordermedium

PPS mod. im Typ /PPS
PTFE, 25% Kohle im Typ /TE
1.4571

1.4571

PTFE

PTFE

1.4571

V4A

V4A

1.4568

Beachten Sie die Bestandigkeit fur o0.g. aufgefiihrte
Werkstoffe

Sollte einer oder mehrere, der in diesem Abschnitt beschriebenen Grenzwerte Uiberschritten sein,
fragen Sie im Herstellerwerk nach, ob diese Betriebsbedingungen vom Hersteller freigegeben
werden kdnnen. Andernfalls muss eine Modifizierung der Pumpe auf Ihren Anwendungsfall
durchgefiihrt werden, da sonst die Pumpe oder das System, in das die Pumpe integriert ist
beschadigt oder zerstdrt werden kann und Gefahr fir das Personal besteht.

Betriebsanleitung fiir: 8200 M..., 8200 B/M...
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Vertretungen im Ausland

Eine Liste mit Anschriften beschreibt unsere weltweiten Vertretungen. Sie kann im Herstellerwerk

angefordert werden oder im Internet unter www.scherzinger.de abgerufen werden. Diese sind in

der Regel Verkaufsniederlassungen, teilweise werden dort auch Reparatur- und Wartungsarbeiten
erledigt. In der Mehrzahl wird dies jedoch im Hauptwerk in Furtwangen durchgefuhrt.

Version: 5.1
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2.1.

2.2.

2.3.
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2.5.

Sicherheit

Beachten Sie nicht nur die unter diesem Hauptpunkt Sicherheit aufgefiihrten, allgemeinen
Sicherheitshinweise, sondern auch die unter den anderen Hauptpunkten angefiihrten, speziellen
Sicherheitshinweise.

Kennzeichnung von Hinweisen in der Betriebsanleitung

Die in dieser Betriebsanleitung enthaltenen Sicherheitshinweise, die bei Nichtbeachtung
Gefahrdung hervorrufen kénnen, sind mit

Bei Missachtung besteht Gefahr fur Personen.

A Bei Missachtung besteht Gefahr durch elektrische Spannung.

Diese Hinweise mussen flir Ex — Schutz unbedingt eingehalten werden.

Bei Missachtung besteht Gefahr fiir die Maschine

besonders gekennzeichnet.

Das an der Pumpe angebrachte Typenschild muss unbedingt beachtet und in vollstéandig lesbarem
Zustand gehalten werden.

Personalqualifikation und -schulung

Das Personal fiir Bedienung, Wartung und Montage muss die entsprechende Qualifikation fir
diese Arbeiten aufweisen. Verantwortungsbereich, Zustandigkeit und die Uberwachung des
Personals missen durch den Betreiber genau geregelt sein. Liegen bei dem Personal nicht die
notwendigen Kenntnisse vor, so ist dieses zu schulen und zu unterweisen. Weiterhin ist durch den
Betreiber sicherzustellen, dass der Inhalt der Betriebsanleitung durch das Personal voll verstanden
wird.

Gefahren bei Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise

Die Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise kann sowohl eine Gefdhrdung des Personals als auch
der Umwelt und der Pumpe zufolge haben. Die Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise kann zum
Verlust jeglicher Schadensersatzanspriche flhren. Im einzelnen kann Nichtbeachtung
beispielsweise folgende Gefahrdung nach sich ziehen:

Versagen wichtiger Funktionen der Pumpe

Versagen vorgeschriebener Methoden zur Wartung und Instandhaltung

Gefahrdung von Personen durch elektrische, mechanische und chemische Einwirkungen
Gefahrdung der Umwelt durch Leckage von gefahrlichen Stoffen

Sicherheitsbewusstes Arbeiten

Die in dieser Betriebsanleitung aufgefiihrten Sicherheitshinweise, die bestehenden nationalen
Vorschriften zur Unfallverhiitung sowie eventuelle interne Arbeits-, Betriebs-, und
Sicherheitsvorschriften des Betreibers sind zu beachten.

Sicherheitshinweise flr den Betreiber
Fihren heil’e oder kalte Maschinenteile zu Gefahren, missen diese Teile bauseitig gegen
Bertihrung gesichert sein.

Leckagen gefahrlicher Foérderguter (z.B. explosiv, giftig, heil3) miissen so abgefiihrt werden, dass
keine Gefahrdung fiir Personen und die Umwelt entsteht. Gesetzliche Bestimmungen sind
einzuhalten.

Betriebsanleitung fiir: 8200 M..., 8200 B/M...
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Sicherheit
Gefahrdungen durch elektrische Energie sind auszuschlieen (Einzelheiten hierzu siehe z.B. in
den Vorschriften des VDE und der ortlichen Energieversorgungsunternehmen).
2.6. Sicherheitshinweise fir Wartungs-, Inspektions- und Montagearbeiten

A

2.7.

2.8.

Der Betreiber hat dafiir zu sorgen, dass alle Wartungs- und Montagearbeiten von autorisiertem und
qualifiziertem Fachpersonal ausgefiihrt werden, das sich durch das eingehende Studium der
Betriebsanleitung ausreichend informiert hat.

e Grundsatzlich sind Arbeiten an der Pumpe nur im Stillstand durchzufiihren.

¢ Pumpen oder -aggregate, die gesundheitsgefahrdende Medien férdern, miissen
dekontaminiert werden.

e Unmittelbar nach Abschluss der Arbeiten missen alle Sicherheits- und Schutzeinrichtungen
wieder angebracht bzw. in Funktion gesetzt werden.

e Vor der Inbetriebnahme sind die im Abschnitt Erstinbetriebnahme aufgefiuihrten Punkte zu
beachten.

Eigenmachtiger Umbau und Ersatzteilherstellung

Umbau oder Veranderungen der Pumpe sind nur nach Absprache mit dem Hersteller zulassig.
Originalersatzteile und vom Hersteller autorisiertes Zubehér dienen der Sicherheit. Die
Verwendung anderer Teile kann die Haftung fiir die daraus entstehenden Folgen aufheben.

Unzuldssige Betriebsweisen

Die Betriebssicherheit der gelieferten Maschine ist nur bei bestimmungsgemafler Verwendung
entsprechend Abschnitt 1 - Allgemeines - der Betriebsanleitung gewahrleistet. Die im Datenblatt
und in Abschnitt 1.3 angegebenen Grenzwerte dirfen auf keinen Fall Gberschritten werden.

Version: 5.1
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Transport und Zwischenlagerung

Versand der Pumpen und SchutzmalRhahmen

Die Pumpen werden werkseitig so versandt, dass sie gegen Schlage und Stdl3e geschitzt sind.
Weiter sind Ein- und Auslasse mit Schutzstopfen verschlossen. Diese Malinahme ist erforderlich
um den Austritt von Restflussigkeit, die sich noch als Rickstand infolge eines Pruflaufes im
Pumpenkopf befindet, zu verhindern. Geschitzt werden so auch die Anschlussgewinde. Ein
Eindringen von Fremdkdrpern in das Innere wird zuverlassig verhindert.

Transport

Wir garantieren, dass sich die Pumpen zum Zeitpunkt der Auslieferung in einwandfreiem Zustand
befinden und in geeigneten Verpackungen verschickt werden. Nach Erhalt missen Sie die
Pumpen unverziiglich auf Transportschaden kontrollieren. Stellen Sie Beschadigungen fest, sind
diese unverziiglich dem verantwortlichen Spediteur sowie Scherzinger Pump Technology zu
melden.

Zwischenlagern
Beachten Sie bei Einlagerung der Pumpe folgende Punkte:

e Lagern Sie die Pumpe nicht in nassen oder feuchten Rdumen.

e Lassen Sie die Schutzstopfen eingesetzt bzw. setzen Sie diese ein.

o Treffen Sie bei mehr als sechsmonatiger Lagerdauer Korrosionsschutzmafinahmen fir
metallisch blanke Teile.

o Die Lagerrdume dirfen keinerlei ozonerzeugende Einrichtungen, wie z. B. fluoreszierende
Lichtquellen, Quecksilberdampflampen, elektrische Hochspannungsgerate enthalten.

e Achten Sie darauf, dass keine Kondensation entsteht. Die relative Luftfeuchtigkeit liegt am
gunstigsten unter 65%.

Konservieren zum Einlagern nach dem Betrieb

Abhangig vom geférderten Medium muss die Pumpe zur Einlagerung unterschiedlich vorbereitet
werden. Wurden keine toxischen oder aggressiven Medien gefordert, spllen sie die Pumpe kurz
ohne Differenzdruckerhéhung bei kleiner Drehzahl mit Wasser.

Bei Forderung von toxischen oder aggressiven Medien, reinigen Sie die Pumpe so, dass eventuell
nachfolgende Wartungsarbeiten ohne Gesundheitsgefahrdung des Personals durchgefiihrt werden
kénnen. Spllen Sie die Pumpe bei mittlerer Drehzahl mit einem neutralisierenden Medium.
Demontieren und reinigen Sie Teile, die bei dem Spulvorgang nicht komplett gereinigt werden, von
Hand. Achten Sie hauptsachlich auf die Magnetkupplung bzw. das Druckbegrenzungsventil (falls
vorhanden).

Wurden aushartende Medien (z.B. Lacke) gefordert, ist, um eine einwandfreie Funktion bei
erneuter Inbetriebnahme zu gewahrleisten, eine komplette Demontage und Reinigung der
Pumpeneinzelteile nétig. Fihren Sie die Reinigung mit herkdmmlichen Reinigungs- oder
Lésungsmitteln (siehe Bestandigkeit) durch. Spiilen Sie die Pumpe nach der Montage jedoch noch
einmal mit Wasser bei mittlerer Pumpendrehzahl.

Beachten Sie die Vorschriften beim Umgang mit gesundheitsgefahrdenden Stoffen!

Rucksendung an das Werk

Wenn Sie die Pumpe zur Reparatur oder Wartung an das Herstellerwerk zurtick schicken, missen
Sie das an diese Betriebsanleitung angefugte Sicherheitsdatenblatt komplett ausfillen und
beilegen. Eine Reparaturbearbeitung ist sonst nicht maglich!

Betriebsanleitung fiir: 8200 M..., 8200 B/M...
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Beschreibung der Pumpe

Prinzip der Zahnradpumpe

Die Pumpwirkung einer Zahnradpumpe wird durch die gegenlaufige Rotation von zwei Zahnradern
in einem Pumpengehduse erzeugt. Die Zahnrader sind auf zwei Wellen befestigt, die wiederum in
Pumpengehause und -deckel gelagert sind. Eines der beiden Zahnrader wird Uber eine Welle
angetrieben, das zweite Zahnrad Uber den Zahnradeingriff mitgenommen. Die sich 6ffnenden
Zahnllcken erzeugen einen Unterdruck, der das Medium in die Pumpe saugt und zwischen den
Zahnllicken und der Gehausewand weiter transportiert. Im Bereich, in dem die Zahnrader wieder
ineinander greifen, wird das Medium aus den Zahnllicken heraus- und in den Auslal® gepresst. So
kann Medium auch gegen einen Uberdruck gefordert werden.

Abbildung 4.1 — Funktionsprinzip der Zahnradpumpe
Konstruktiver Aufbau des Pumpenkopfs

Grundaufbau

Die robuste, aus drei Gehauseteilen, Gehause [1], Mittelstlick [3] und Deckel [2] bestehende
Bauweise des Pumpenkopfs ermoglicht einfache, schnelle und wirtschaftliche Wartung und
Instandhaltung. Das Mittelstiick [3] und der Deckel [2] werden mit vier Schrauben [21] auf dem
Gehause befestigt. Die exakte Position bestimmen zwei Zylinderstifte [11]. Zwischen Gehduse und
Mittelstlick sowie zwischen Mittelstlick und Deckel ist jeweils ein Dichtring [21] montiert. Die auf die
Wellen [4], [5] aufgepressten Zahnrader [6],[7] sind axial sowie radial in Gehduse und Deckel
gelagert. Die Wellenlagerung in Gehause und Deckel erfolgt Uber Gleitlager [8]. Die
Drehbewegung von der Antriebseinheit auf den Pumpenkopf wird Uber eine Magnetkupplung [18]
auf die Antriebswelle [4] mit Antriebszahnrad Ubertragen.

Scherzinger Laborpumpenképfe der Baureihe 8200 sind mit und ohne Uberdruckbegrenzungsventil
und mit verschiedenen Motorflanschen erhaltlich. Die Férdermengen sind aus den technischen
Pumpendaten, Abschnitt 1.3, ersichtlich.

Druckbegrenzungsventil (nur Ausfuhrung 8200 B...)

Das Uberdruckbegrenzungsventil (Bypassventil) dient als Uberdruckbegrenzung. Der
Einstellbereich liegt zwischen 0 und 8 bar.

Bei Ansprechen des Ventils wird das Medium intern von der Druck- zur Saugseite zuriickgeleitet
und so werden eventuelle Beschadigungen im System oder am Pumpenkopf vermieden.

Zur Einstellung des Ventils siehe Abschnitt 6.3.

Magnetkupplung

Mit der Magnetkupplung wird eine hermetische Dichtheit des Pumpenkopfs erreicht. D.h. es muss
kein rotierendes Wellenende nach aufien gefuhrt werden. Eine Leckage durch Verschleild ist somit
also nicht mehr moglich, da nur noch statisch mit O - Ringen [21], [22] abgedichtet wird.

Version: 5.1
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Das Drehmoment wird durch sechs abwechselnd am Innenumfang magnetisierte Magnete in der
Magnetkupplungsglocke durch eine nicht magnetisierbare Trennwand (Zentrierring mit Spalttopf
[20]) hindurch, auf die Magnetkupplungsnabe [18] Gbertragen. Dort sind ebenfalls sechs Magnete,
am AuRenumfang abwechselnd polarisiert, angeordnet.
Die Magnetkupplung ist zusatzlich zum Uberdruckbegrenzungsventil ein Uberlastungsschutz, um
Schadigungen des Pumpenkopfs bei hdheren Dricken zu vermeiden. Sobald das maximal
Ubertragbare Drehmoment Uberschritten wird, rei3t das Magnetfeld ab und der Antrieb lauft fast
widerstandslos weiter; das System beginnt gleichformig zu rattern, der Pumpenkopf steht. Es
erfolgt keine FOrderung mehr.

Betriebszeiten tiber 20 Sekunden im ausgekuppelten Zustand fiihren zu einer Erwarmung der
Magnete. Die Magnete werden entmagnetisiert: Das zu Ubertragende Drehmoment und somit die
erreichbare Druckerhéhung werden geringer. Ein Betrieb in diesem Zustand ist zu vermeiden.

— [24]& 23]
[0
— [18]

¥ \ Drehrichtung

ll[lll Magnetkraft

Abbildung 4.2 - Magnetkupplung

10 Betriebsanleitung fiir: 8200 M..., 8200 B/M...
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Aufstellung / Einbau

Angaben zum Einsatzort

Achten Sie bei der Wahl des Einsatzortes auf ausreichend Raum fir Wartungs- und
Instandhaltungsarbeiten. Die Pumpe sollte problemlos aus- und wieder eingebaut werden kénnen.

Nicht in aggressiver Atmosphéare einbauen.

Elektrischer Antrieb

Die in dieser Betriebsanleitung beschriebene Pumpe wird mit elektrischem Antrieb geliefert. Der
Antrieb entspricht der IEC Bauform IMB34, BaugréRe 71 mit Wellengeometrie @14x 30mm und
FlanschauRendurchmesser 105mm.

Uberschreiten Sie nicht die max. zugelassene Grenzdrehzahl und die max. zugelassene Drehzahl
abhangig von der Medienviskositat( Abschnitt 1.3).

Beachten Sie bei der Montage der Einheit speziell die Lage der Verschlussschraube [30]. Diese
muss nach Abschluss der Installation immer nach unten zeigen!

Beachten Sie zusatzlich die Explosionsschutzklasse der Pumpe und die Explosionsschutzklasse
der anderen Komponenten. Die Typenschilder der einzelnen Komponenten sind ausschlaggebend.
Fir den Einsatz in explosionsgefahrdeten Bereichen, gilt immer die niedrigste Ziindschutzart aller
Komponenten.

Erden Sie die Motor-/ Pumpeneinheit an der dafiir vorgesehenen Anschlussklemme des Antriebes.
Bei der Motormontage durfen Sie keine isolierenden Elemente zwischen den Pumpentrager und
den Motor einbringen. Die Verbindungsschrauben zwischen Pumpe / Motor und Grundplatte
mussen aus elektrisch leitfahigem Material (z.B. Stahl) gewahlt werden.

Fihren Sie Montagearbeiten immer bei ausgeschalteter Antriebseinheit durch.

Bauen Sie Motorpumpen niemals in beengten Einbausituationen ohne ausreichende Bellftung ein,
da der Motor sonst schlecht gekihlt wird und tberhitzen kann.

Der elektrische Anschluss der Motoren hat nach den Richtlinien des VDE und denen der 6rtlichen
Energieversorgungsunternehmen zu erfolgen. Beachten Sie ebenso die mitgelieferte Motoren -
Betriebsanleitung.

Aufgrund der erhéltlichen Motorenvielfalt wird an dieser Stelle nicht detaillierter auf den Antrieb
eingegangen. Bitte beachten Sie die beigelegte Motorendokumentation.

Erstaufstellung

Achten Sie nicht nur auf die Zlindschutzart der Pumpe, sondern auf die Zlindschutzart aller
angebauten Komponenten. Ausschlaggebend sind die Typenschilder der einzelnen Komponenten.
Fir den Einsatz in explosionsgeféhrdeten Bereichen gilt immer die niederwertigste Zindschutzart
aller verwendeten Komponenten.

Fihren Sie zuerst eine Sichtkontrolle an der von uns gelieferten Pumpe auf Transportschaden
durch (vgl. Abschnitt 3).

Priifen Sie dann nach folgenden Punkten, ob eine geeignete Pumpentype vorliegt:

Korrosionsverhalten des Mediums
Medienviskositat
zu férderndes Medium
Pumpenleistung (Forderleistung)
Modelltyp und Ausfiihrung
Drehrichtung bzw. Lage der Saug-/Druckseite
e Temperaturbereich
Sollten Sie Unterschiede zwischen der in lhrem System bendétigten und der von uns gelieferten

Pumpenausfiihrung feststellen, setzen Sie sich bitte umgehend mit uns in Verbindung. Nehmen
Sie die Pumpe nicht ohne Rickfrage in Betrieb.
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AcHTuNGg| Schrauben Sie Pumpen / Pumpeneinheiten nur an dem daflr vorgesehenen Ful} fest. Der
Einbauplatz muss eben sein. Gleichen Sie Unebenheiten in der Nahe der Anschraubpunkte mit
geeigneten Unterlagen aus, so dass Uber diese vier Auflagepunkte eine Ebene entsteht.

Wichtig ist, dass die eingestellte Drehrichtung des Antriebes die gewlinschte Forderrichtung
erzeugt. Ein Umkehren der Drehrichtung hat auch eine Umkehrung der Forderrichtung zur Folge.
Die Pumpe selbst ist drehrichtungsunabhangig ausgefiihrt, so dass die Pumpe
héchstwahrscheinlich keinen Schaden nimmt. Es kénnen jedoch erhebliche Beschadigungen des
Systems und Gefahren fiir das betreuende Personal entstehen, falls die Pumpe mit der falschen
Drehrichtung betrieben wird.

Eine Fallprifung gemafR DIN EN 13463-1, Abschnitt 13.3.2.1 wurde nicht durchgeflhrt. Schitzen
Sie die Pumpe so gut als mdglich gegen Erschitterungen und Stol3e. Erschutterungen oder Stofe
kénnen Einfluss auf die Funktion, nicht aber auf den Explosionsschutz haben.

Eine falsche Drehrichtung kann die Pumpe entleeren. Der daraus resultierende Trockenlauf ist
nicht bestimmungsgeman und muss in explosionsgefahrdeten Bereichen unbedingt vermieden
werden.

© ©p ]
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4. Anschlussleitungen

Prifen sie vor Anschluss der Saug- und Druckleitungen, ob die Anschlussflansche der Verrohrung
mit denen der Pumpe Ubereinstimmen.

Uber die Anschlussleitungen diirfen keine Krafte oder Momente auf die Pumpe ausgetibt werden,
evtl. ist eine Abstltzung der Anschlussleitungen jeweils vor der Pumpe erforderlich. Ebenfalls
dirfen keine Krafte auf die Pumpe einwirken, die durch Warmedehnung entstehen.

Die Anschlussleitungen missen ausreichend dimensioniert sein. Sie dirfen nicht kleiner als die
Nennweite der Pumpenanschliisse gewahlt werden. Saugseitig empfehlen wir eine um eine Stufe
groRere Nennweite als die Nennweite des Sauganschlusses der Pumpe. Als Richtwerte fiir die
max. Strdomungsgeschwindigkeiten in den Leitungen gelten:

bis 200 mPas bis 600 mPas bis 2000 mPas
Saugleitung 1.5m/s 0.5m/s 0.2m/s
Drucklaeitung 3.0m/s 1.0m/s 0.5m/s

Tabelle 5.1 - Empfohlene FlieBgeschwindigkeiten

Schalten Sie einen Saugfilter mit min. 50um Filterfeinheit vor, um das Eindringen von
Fremdkdrpern, die zur Zerstérung der Pumpe filhren kénnen, zu vermeiden. Dimensionieren Sie
diesen wegen seines inneren Widerstands ausreichend grof3, da er sonst die Saugfahigkeit der
Pumpe beeintrachtigt.

Fuhren Sie im Leitungsverlauf erforderliche Biegungen mit mdglichst groRem Radius. Vermeiden
Sie moglichst scharf abknickende Rohrkrimmer.

Verlegen Sie die Saugleitung ansteigend zur Pumpe hin. Miissen Leitungen steigend und fallend
verlegt werden, sehen Sie an den hdchsten Stellen Entliiftungen vor.

acHTunal Uberpriifen sie nach der Verlegung der Rohrleitungen, ob die Leitungen frei von Ablagerungen,
Spanen oder ahnlichen Verunreinigungen sind, da sonst bei Inbetriebnahme die Pumpe beschadigt
werden kann.

Beachten Sie, dass samtliche Leitungen, Armaturen und Verschraubungen einwandfrei dicht sind,
da es sonst auf der Saugseite zu einem Gaseintritt in die Pumpe kommen kann. Die Pumpe saugt
nicht mehr an. Auf der Druckseite kann Medium ausstrémen.

Wird eine Saughdhe von 3m erreicht, empfehlen wir den Einbau eines Fuventils in die
Saugleitung. Das Ventil sorgt beim Abstellen der Pumpe dafiir, dass kein Medienrtickstrom durch
die Pumpe oder ein Entleeren der Saugleitung stattfindet.

Unmittelbar nach dem druckseitigen Pumpenstutzen sollten Sie die Rohrleitung, zumindest auf
einem kurzen Stiick, steigend verlegen.

Bitte beachten Sie, dass bei dieser Einbausituation wahrend des Pumpenstillstandes der Druck im
Einlass gleich dem Druck im Auslas wird. Hierzu beachten Sie bitte den max. Systemdruck
druckseitig (vgl. Abschnitt 1.3).

Empfohlene Installation in explosionsgefahrdeten Bereichen:

12 Betriebsanleitung fiir: 8200 M..., 8200 B/M...
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Evtl. kbnnen Elemente zur Gerauschisolierung rohrleitungsseitig erforderlich sein.

Falls Sie die Pumpe nicht in explosionsgefahrlichen Bereichen einsetzen, kann es hilfreich sein,
direkt vor und nach der Pumpe Absperrschieber einzubauen. So muss bei einem evtl. ndtigen
Ausbau das Rohrleitungssystem nicht entleert werden.
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6.

6.1.

Inbetriebnahme / AuRerbetriebnahme

Fertigmachen zum Betrieb

Uberpriifen Sie nach der vollstandigen Montage die Pumpe und Peripherie nochmals anhand
folgender Fragen:

Kdénnen Sie die Pumpe von Hand (z.B. am Lifterrad des Motors) drehen?

Haben Sie Saug- und Druckseite richtig angeschlossen?

Stimmt die Drehrichtung des Antriebs mit der Drehrichtung der Pumpe Uberein?

Sind Schieber, Klappen und Ventile im System in der richtigen Stellung?

Wurde das Rohrleitungssystem auf Leckstellen Uberpraft?

Lasst sich die Pumpe notabschalten, falls beim ersten Anlaufen eine Fehlfunktion auftritt,
die nicht erkannt wurde oder nicht abzusehen war?

Ist gentigend und das richtige Férdermedium in den Vorratsbehalter eingefillt?

e Temperieren Sie die Pumpe vor Inbetriebnahme, wenn die Temperaturdifferenz zwischen
Pumpe und Férdermedium gréRer als 50°C ist!

Montagearbeiten nur bei ausgeschalteter Antriebseinheit durchfiihren.

Inbetriebnahme

e Fuhren sie eine evtl. nétige Desinfektion des Pumpenkopfs und des Leitungssystems durch.

e Um das zu férdernde Medium nicht zu verunreinigen, empfiehlt sich ein Splilvorgang von
mindestens flinf Minuten Dauer mit dem gewilinschten Férdermedium und entsprechend
gewabhlter Drehzahl um samtliche Riickstande des Prifmediums aus dem Pumpenkopf zu
entfernen.

e Einstellen des Uberdruckbegrenzungsventils nach Abschnitt 6.3

e Die Trockenlaufzeit des Pumpenkopfs sollte 30 Sekunden nicht Giberschreiten.

Die Zindtemperatur des geférderten Mediums muss mindestens 50K Uiber der max. zulassigen
Oberflachentemperatur liegen.

Einstellen des Druckbegrenzungsventils (nur Ausfiihrung B)

Mit dem integrierten Uberdruckbegrenzungsventil ist es méglich eine relative Druckerhéhung auf
einen gezielten Wert einzustellen.

Werkseitig werden die Uberdruckbegrenzungsventile beim Probelauf der Pumpe auf inre
einwandfreie Funktion gepruft. Eine feste Druckeinstellung des Ventils werkseitig erfolgt nur, wenn
sie speziell bei Bestellung gefordert wird.

Das Einstellen des Uberdruckbegrenzungsventils erfolgt bei laufender Pumpe. Auf der Druckseite
des Rohrleitungssystems muss die Druckerh6hung abgegriffen werden. Achten Sie darauf, dass
die richtigen Rahmenbedingungen (spatere Betriebsbedingungen) beim Einstellen vorhanden sind:

Fordermedium
Temperatur
Systemdruck
Drehzahl
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Abbildung 6.1 — Einstellen des Druckbegrenzungsventils

Zur Einstellung des Druckbegrenzungsventils gehen Sie wie folgt vor:

e Losen Sie die Klemmschraube [13] um eine viertel Umdrehung

e Einstellen des Ventils durch drehen der Uberdruckventilschraube [12]
o nach links (gegen Uhrzeigersinn) » Verminderung des Offnungsdrucks
0 nach rechts (Uhrzeigersinn) » Erhéhung des Offnungsdrucks

o Klemmschraube [13] wieder anziehen

Die Uberdruckventilschraube [12] darf maximal nur so weit herausgedreht werden, dass sie mit der
Kante der Klemmschraube [13] bundig ist. Bei geloster Klemmschraube [13] besteht die
Moglichkeit, dass am Uberdruckbegrenzungsventil kleine Mengen Leckageflissigkeit austreten.

Das Uberdruckbegrenzungsventil dient nur als kurzzeitiger Uberle_a_stungsschutz. Bei langeren
Offnungszeiten besteht die Gefahr, dass der Pumpenkopf durch Uberhitzung beschadigt oder
zerstort wird. Die Oberflachentemperatur kann kritische Werte Uberschreiten (siehe Abschnitt 6.4).

Das Druckbegrenzungsventil ist nur ein Sicherheitsventil, um die Pumpe und das System zu
schitzen. Falls Sie eine genaue Druckeinstellung benétigen, missen Sie ein prazises, externes
Druckeinstellventil verwenden. Das integrierte Druckbegrenzungsventil und der damit geregelte
Pumpenausgangsdruck kénnen schwingen.

O

Uberwachung
Fur die Durchfiihrung von UberwachungsmaRnahmen ist allein der Betreiber verantwortlich.

Zur Kontrolle der Driicke empfehlen wir saug- und druckseitig den Einbau eines, den
Betriebsanforderungen genligenden, Druckuberwachungsgerates. Bei Abweichung von den in
Abschnitt 1.3 definierten Pumpendaten kann die Pumpe beschadigt werden.

Falls Sie eine Pumpe mit integriertem Uberstréomventil gegen ein geschlossenes System betreiben,
wird sich die Pumpe erhitzen (siehe Abbildung 6.2 — Oberflachentemperaturanstieg). Messungen
haben einen Temperatureintrag von 120 K innerhalb von 15 Minuten (Drehzahl 2900 1/min,
Version B, Offnungsdruck 7 bar, verschlossene Druckleitung) ergeben. Bei diesen
Betriebsbedingungen muss die Oberflachentemperatur iberwacht werden. Sie missen die Pumpe
mindestens 50 K unterhalb der max. zulassigen Oberflachentemperatur ausschalten, da die
Oberflachentemperatur nach der Abschaltung verzogert weiter steigen kann.

© []°
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Abbildung 6.2 — Oberflachentemperaturanstieg

Die Abschalttemperaturen, ausgedriickt in T — Klassen sind dann:

Temperaturklasse | 71+ | 120 | T3 | T4 | 715 | 76
Max. Flussigkeits- ‘ 400°C ‘ 250°C ‘ 150°C ‘ 85°C ‘ 50°C ‘ 35°C
temperatur
Tabelle 6.1

* der Betrieb mit Medientemperaturen oberhalb von 130°C bei PEEK- Zahnradern und 70°C bei
PTFE — Zahnradern ist fur die Pumpe nicht vorgesehen und kann die Pumpe zerstdren.

e nach der Inbetriebnahme
e einmal monatlich

die Verschlussschraube [30] herausdrehen und Uberprifen ob sich Leckageflissigkeit im Flansch
[27] gesammelt hat. Falls ja, mussen Sie die Pumpe sofort auer Betrieb setzten und die
Undichtigkeit beseitigen. (A Verletzungsgefahr: Im Falle von Undichtheit kann heil3e, giftige oder
atzende FlUssigkeit auslaufen — Geeignete Schutzhandschuhe tragen). Setzten Sie die
Verschlussschraube nach der Uberpriifung zusammen mit der Dichtung wieder ein. Eine Pumpe
ohne Verschlussschraube darf nichtin Il 2 D - Ex — Bereichen eingesetzt werden!

Entfernen Sie Staubablagerungen regelmafig von der Pumpenoberflache, Antrieb und den
Anschlussleitungen, damit sich keine Zindnester ausbilden kdnnen. Das Reinigungsintervall wird
durch die Menge des Staubniederschlags bestimmt.

Uberwachen Sie das Laufgerausch der Magnetkupplung. Treten Schleifgerausche auf, setzen Sie
die Pumpe sofort auller Betrieb. Uberprifen Sie die Pumpe auf Verschleill. Ein Reiben von
metallischen Teilen kann zu einer Uberhitzung oder zur Funkenbildung fiihren.

Es muss kein Trockenlaufschutz fir die Pumpe vorgesehen werden. Langere Trockenlaufzeiten
zerstoéren die Pumpe, haben aber keinen Einfluss auf die Verwendbarkeit in Ex - Bereichen.

Wenn Sie die Pumpe langere Zeit im entkuppelten Zustand betreiben, steigt die
Oberflachentemperatur der Pumpe an. Sie kann dann kritische Werte tiberschreiten. Unten
stehendes Diagramm zeigt den Anstieg der Pumpenoberflachentemperatur bei blockierter Pumpe.

@ Um eine Leckage im Magnetkupplungsbereich friihzeitig zu erkennen, miissen Sie:

gy
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Abbildung 6.3 — Temperaturanstieg durch entkuppelte Magnetkupplung

6.5. AulBerbetriebnahme
@ Stellen Sie sicher, dass auerhalb der Pumpe keine explosive Atmosphéare herrscht.

e Reduzieren Sie, wenn maoglich, die Drehzahl der Antriebseinheit auf max. 1500 1/min.

e Entleeren Sie den Pumpenkopf méglichst vollstdndig, indem Sie den Gegendruck auf 0 bar
reduzieren und die Ansaugleitung aus dem Vorratsbehalter nehmen, so dass
Umgebungsluft angesaugt werden kann (4\ nicht bei anliegendem Systemdruck, Vakuum
oder reagierenden Medien).

e Achten Sie darauf, dass die Trockenlaufzeit 30 Sekunden nicht tbersteigt.

¢ Wenn gesundheitlich bedenkliche Medien geférdert wurden, splilen Sie den Pumpenkopf
mit geeigneter Reinigungs- oder Neutralisationsldsung mehrere Minuten lang durch.

e AbschlieRend sollte der Pumpenkopf noch einmal mit Wasser gespiilt werden.

Schlief3en Sie (falls vorhanden) die Absperrschieber vor und nach der Pumpe. Schliel3en Sie die
Absperrorgane nur, wenn die Pumpe fiir langere Zeit still steht (Bei automatischen Anlagen nur,
wenn die komplette Anlage aulier Betrieb genommen wird).

6.6. Ausbau aus dem System

Schalten Sie die Antriebseinheit aus! Achten Sie darauf, dass die beschriebenen Arbeitsschritte
aus Abschnitt 6.5 bereits durchgeflihrt wurden.

Entfernen Sie die Anschlussleitungen.

Entfernen Sie die 6 Befestigungsschrauben, welche die Pumpe am Motor befestigen [27]. Die
Pumpe wird durch die Magnetkraft der Magnetkupplung immer noch in Position gehalten. Ziehen
Sie nun die Pumpe gerade nach vorne vom Motor weg. (Achtung: A Verletzungsgefahr!)

Version: 5.1 17
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Abbilung 6.4 — Demontage vom Antrieb
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Wartung
1. Wartung
7.1. Allgemeine Hinweise
Zur Wartung muss sichergestellt werden, dass die Pumpe mit unbedenklichen Medien gespiilt
wurde. Falls die Pumpe mit gesundheitsgefahrdenden Medien betrieben wurde, muss die Wartung
mit den entsprechenden SchutzmaRnahmen durchgefihrt werden.
Beim Versand der Pumpe ist die beigelegte Unbedenklichkeitsbescheinigung vollstandig
auszuflllen. Reparaturpumpen ohne Unbedenklichkeitsbescheinigung werden nicht angenommen.
7.2. Wartungszyklus
Die Pumpe unterliegt keinen festen Wartungszyklen. Eine Reinigung / Wartung wird ndétig, wenn
e die Pumpe eingelagert wird,
e die Pumpe fir unbestimmte Zeit aul3er Betrieb genommen wird,
e die Pumpe nicht mehr die in Abschnitt 1.3 gezeigten Eckdaten erfiillt,
e ein anderes Medien gefordert wird,
e Leckagen an der Pumpe auftreten.
Beachten Sie auch Abschnitt 3.3 und 6.4.
7.3. Demontage und Wiedermontage

7.3.1.

Zu beachten ist, dass wahrend allen Wartungsarbeiten, bei denen die Pumpe zerlegt wird, bei
der Wiedermontage samtliche O-Ringe ersetzt werden missen, da sonst eine absolute
Leckagesicherheit nicht garantiert werden kann. Wichtig ist zudem das absolute Sauberhalten
des Arbeitsplatzes, da Schmutz die einwandfreie Funktion der Pumpe gefahrden kann.

Montagewerkzeug
Folgende Werkzeuge werden bendtigt:

¢ Innen - Sechskantschraubendreher 2mm, 2,5mm, 3mm, 5mm
Schlitzschraubendreher mit 12mm Klinge, 1.8mm dick

Ring- oder Maulschlissel 21mm

Innenabzieher fir Lagerbuchsen (Innendurchmesser 7mm)
Einpress-Stempel (AuRendurchmesser 8,5 bis 8,9mm)
Drehmoment - Schraubendreher (50-500 Ncm)
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7.3.2.

Pumpenkodrper

Abbildung 7.1 — Pumpenkdrper

Demontage

Nehmen Sie den Pumpenkopf von der Antriebseinheit ab (nach Abschnitt 6.6).
Legen Sie den Pumpenkopf mit dem Spalttopf [20] nach oben vor sich.

Offnen und entfernen Sie die sechs Zylinderschrauben [22.3].

Ziehen Sie den Spalttopf [20] nach oben ab.

Offnen Sie den Gewindestift [19] mit einer Umdrehung.

Ziehen Sie die Magnetkupplungsnabe [18] nach oben ab.

Halten Sie den Pumpenkopf mit dem nun freien Wellenende nach oben vor sich.
Offnen und entfernen Sie die vier stirnseitig versenkten Zylinderschrauben [21.2].
Ziehen Sie vorsichtig den Pumpendeckel [2] ab.

Nun kénnen Mittelstiick [3], Zylinderstifte [11], Antriebswelle [4] mit Zahnrad [6] und
Laufwelle [5] mit Zahnrad [7] entfernt werden.

Wiedermontage

Sie halten das Gehause [1] mit der kleineren Seite nach oben.

Antriebswelle [4] (langere Welle) in den zentralen Lagersitz des Gehauses [1] einstecken
(langeres Wellenende nach unten).

Laufwelle [5] in zweiten Lagersitz einstecken.

Zylinderstifte [11] einstecken.

Mittelstlick [3] aufstecken.

Deckel [2] vorsichtig auf Zylinderstifte [11] aufstecken.

Pumpe umdrehen. Sie liegt jetzt mit dem freiem Wellenende nach oben vor lhnen.
Zylinderschrauben [21.2] eindrehen und mit 220 Ncm anziehen.

Aufstecken der Magnetkupplungsnabe [18] auf die Antriebswelle [4].

Ziehen Sie den Gewindestift [19] mit ca. 50 Ncm fest. Achten Sie darauf, dass der
Gewindestift in die Kerbe der Antriebswelle [4] greift.

Aufstecken des Spalttopfs [20].

20
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Schrauben Sie alle sechs Zylinderschrauben [22.3] ein und ziehen Sie sie Uber Kreuz mit
220 Ncm fest.

Uberdruckbegrenzungsventil

Abbildung 7.2 — Druckbegrenzungsventil

Demontage

Demontieren Sie die Pumpe wie in Abschnitt 7.3.2. beschrieben.

Nehmen Sie den Deckel [2] zur Hand.

Offnen Sie die Klemmschraube [13] mit dem Maulschliissel um eine viertel Umdrehung.
Uberdruckventilschraube [12] so lange herausdrehen , bis sie nicht mehr im Gewindeeingriff
ist, dann von Hand herausziehen.

Klemmschraube [13] herausdrehen.

Alle anderen Ventilteile kbnnen heraus genommen werden.

Wiedermontage

Ventilkolben [15] mit Dichtring [17.2] und Ventilfeder [14] in die Bohrung einsetzen.
Klemmschraube [13] von Hand eindrehen.

Uberdruckventilschraube [12] eindrehen bis sie mit der Klemmschraube biindig ist.
Klemmschraube [13] mit Maulschlissel gefiihlvoll anziehen.

Weiter nach Wiedermontageanleitung Abschnitt 7.3.2.

Wellenlager

Abbildung 7.3 — Wellenlager

Version: 5.1
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Demontage

e Demontieren Sie die Pumpe wie in Abschnitt 7.3.2.

e Mit dem Innenabzieher werden vorsichtig die zwei Lagerbuchsen [8] aus dem Deckel [2]
herausgezogen.

e Mit dem Innenabzieher werden vorsichtig die drei Lagerbuchsen [8] des Gehauses [1] von
beiden Seiten herausgezogen.

Beim Abziehen nicht den Lagersitz oder die Dichtflachen des Pumpenkopfs beschadigen.

Wiedermontage

e Die zwei neuen Lagerbuchsen [8] mit dem Zentrieransatz voraus per Einpress-Stempel in
den Deckel 0,2-0,3 mm zurickstehend einpressen.

e Lagerbuchsen [8] des Gehauses [1] wie in Punkt 1. einpressen.

e Montieren Sie die Pumpe wie in Abschnitt 7.3.2.
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Storungen, Ursachen und Beseitigung

Die Pumpe saugt nicht an
Die Pumpe lauft trocken

Die Pumpen dieser Baureihe sind trocken bis zu 3m selbstansaugend. Das Ansaugverhalten
kann aber noch einmal gesteigert werden, wenn die Pumpe vor Inbetriebnahme mit Medium
gefullt wird.

Verrohrung falsch ausgelegt

Falsch dimensionierte Rohrleitungen kdnnen das Ansaugverhalten der Pumpe extrem negativ
beeinflussen. Die Hinweise in Abschnitt 5.4. - Anschlussleitungen sind zu beachten.

Druckleitung verschlossen

Falls druckseitig ein Absperrventil integriert ist, stellen Sie sicher, dass dieses geoffnet ist. Falls
sich noch Luft in der Druckleitung befindet, stellen Sie sicher, dass diese entweichen kann.

Saugleitung verschlossen
Falls saugseitig ein Absperrventil integriert ist, stellen Sie sicher, dass dieses gedffnet ist.
Pumpe verschlissen

Falls die Pumpe bei gleich bleibenden Einsatzbedingungen nicht mehr ansaugt und Saug-
sowie Druckleitung nicht verschlossen ist, muss die Pumpe wahrscheinlich instand gesetzt
werden.

Saugleitung ist undicht

Stellen sie sicher, dass die Saugleitung absolut gasdicht ist, so dass keine
Umgebungsatmosphare angesaugt werden kann.

Die Pumpe baut keinen oder zu wenig Druck auf

Internes Uberstromventil gedffnet

Stellen Sie sicher, dass das in die Pumpe integrierte Uberstrémventil weit genug geschlossen
ist. Siehe Abschnitt 6.3. — Einstellen des Uberstromventils.

Rohrleitung verschlossen

Falls Druck- oder Saugseitig Absperrventile in der Rohrleitung befinden, stellen Sie sicher, dass
diese gedffnet sind.
Magnetkupplung entkuppelt
Das auskuppeln der Magnetkupplung wird begleitet von einem ratternden / singenden
Gerausch. Die Magnetkupplung dient unter anderem als Uberlastschutz (siehe Kapitel
4.1.3). Um ein entkuppeln der Magnetkupplung zu erreichen, muss eine Betriebsbedingung
vorliegen, die (zumindest kurzzeitig) oberhalb der Pumpenspezifikation lag. Stoppen Sie
den Antrieb und starten Sie die Pumpe erneut. Falls der Fehler wieder auftritt, beheben Sie
die Ursachen. Mégliche Ursachenkdnnen sein:

¢ Differenzdruck zu hoch
e Medienviskositat zu hoch
e Schmutz in der Pumpe

Medienviskositat zu gering
Der Wirkungsgrad der Pumpe hangt von der Viskositat (Zahflissigkeit des Mediums) ab. Falls
die Viskositat (bedingt durch das Medium oder zu hohe Temperaturen) zu weit absinkt, kann
dies zum Abfall der Forderleistung fuhren.

Pumpe verschlissen

Falls alle vorher beschriebenen Punkte nicht zutreffen, oder die Férderleistung ohne
Veranderung der Betriebsbedingungen auftritt, muss die Pumpe wahrscheinlich gewartet
werden. Bitte Nehmen Sie Kontakt mit dem Werk auf.

Pumpe erzeugt Gerédusche

Magnetkupplung entkuppelt

Das auskuppeln der Magnetkupplung wird begleitet von einem ratternden / singenden
Gerausch. Die Magnetkupplung dient unter anderem als Uberlastschutz (siehe Kapitel
4.1.3). Um ein entkuppeln der Magnetkupplung zu erreichen, muss eine Betriebsbedingung
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vorliegen, die (zumindest kurzzeitig) oberhalb der Pumpenspezifikation lag. Stoppen Sie
den Antrieb und starten Sie die Pumpe erneut. Falls der Fehler wieder auftritt, beheben Sie
die Ursachen. Mdgliche Ursachenkdnnen sein:
o Differenzdruck zu hoch
e Medienviskositat zu hoch
e Schmutz in der Pumpe
Kavitationsbetrieb

Aufgrund der Kombination von Eingangsdruck, Saughdhe und Dampfdruck des Mediums
entstehen im Saugbereich der Pumpe Dampfblasen. Diese Implodieren Druckseitig wieder und
fuhren zu erhéhtem Verschlei® der Pumpe. Dieser Arbeitspunkt ist durch Anderung der
Zulaufbedingungen zu vermeiden.

Die Pumpe erhitzt sich

Normaler Betrieb?

Bitte Uberprifen Sie zuerst, ob es sich nicht um eine normale Erwarmung durch das zu
fordernde Medium handelt. Die Pumpenoberflache nimmt nach kurzer Zeit die Temperatur des
Mediums an.

Permanente interne Uberstrémung
Falls der Differenzdruck zwischen Ein- und Auslassseite den eingestellten Offnungsdruck des
Uberstromventils Gberschreiten, 6ffnet das interne Uberstromventil und das Medium wird im
Pumpenkopf umgewalzt (siehe Abschnitt 6.3). Dies flhrt zu einer Erwarmung des
Pumpenkopfes.

Trockenlauf

Betrieb ohne Medium kann die Pumpe zerstdren und sollte deshalb vermieden werden.

Schleifgerdusche
Falls Kratzgerausche zu hdren sind, ist dies ein Hinweis auf Verschleil in der Pumpe. Die
Pumpe darf so auf keinen Fall weiter betrieben werden. Setzen Sie den Antrieb sofort still. Eine
Reparatur ist zwingend erforderlich.
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9.1.

Ersatzteile

Ersatzteilstlickliste

Pumpen 8200/ ZK..., 8200 B/ ZK...

S®HERZINGER

PUMP TECHNOLOGY

8200/ZK... 8200 B/ZK...
Pos | Anz. | Bezeichnung | mE | /PPs | mE | /PPs
1 1 | Gehause 8200-001.00 8200-001.00
2 1 | Deckel 8200-002.00 8200-002.05
3 1 | Mittelstiick 8200-004.00 8200-004.00
4 1 | Antriebswelle 8200-005.00 8200-005.00
5 1 | Laufwelle 8200-006.00 8200-006.00
6 1 | Antriebszahnrad 8200- 8200- 8200- 8200- 8200- 8200-
007.00 007.01 007.14 007.00 007.01 007.14
7 1 | Laufzahnrad 8200- 8200- 8200- 8200- 8200- 8200-
008.00 008.01 008.14 008.00 008.01 008.14
8 5 |Lagerbuchse 8200- 8250- 8200- 8200- 8250- 8200-
010.00 010.00 010.14 010.00 010.00 010.14
9 1 | Palfeder ID: 717 078 ID: 717 078
10.1 2 |O-Ring ID: 718 151 ID: 718 151
102 1 |[O-Ring ID: 718 152 ID: 718 152
11 2 | Zylinderstift ID: 701 108 ID: 701 108
12 | 1 |Yberdruckventil- NIL 8200-095.00
schraube
13 1 | Klemmschraube NIL 8200-096.00
14 1 | Ventilfeder NIL ID: 713 030
15 1 | Ventilkolben NIL 8200-103.00
16 1 | Dichtring NIL 8200-078.01
17.2| 1 |Dichtring NIL 8200-078.02
18 | 1 |innere Magnet 8200-124.00K 8200-124.00K
kupplungsnabe
19 1 | Gewindestift ID: 702 329 ID: 702 329
20 1 | Spalttopf 8200-016.00K 8200-016.00K
21.2 | 4 |Zylinderschraube ID: 702 328 ID: 702 328
22.2 6 | Zylinderschraube ID: 702 330 ID: 702 330
22.3 | 5 |Zylinderschraube ID: 702 332 ID: 702 332
23.2 | 4 |Sicherungsscheibe ID: 704 029 ID: 704 029
24 | 1 |Magnetkupplungs- 8200-125.00 8200-125.00
glocke
25 6 | Magnetplattchen ID: 700 014 ID: 700 014
26 1 | Gewindestift ID: 702 225 ID: 702 225
Zwischen- @105 8200-122.00 8200-122.00
27 1 flansch 3140 8200-122.32 8200-122.32
160 8200-122.11 8200-122.11
. . 8200- 8200-
28 2 | Zylinderstift NIL 023 00 NIL 02300 NIL
29 1 | Dichtring ID: 704 511 ID: 704 511
30 1 | VerschluRschraube ID: 702 390 ID: 702 390
NIL:  nichtim Lieferumfang

Tabelle 9.1 — Ersatzteilliste
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9.2. Explosionszeichnung

Abbildung 9.1 - Explosionsdarstellung
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Unbedenklichkeitserklarung

Die von uns, zusammen mit dieser Unbedenklichkeitsbescheinigung in Inspektion bzw. Reparatur
gegebenen Pumpe und deren Zubehdr,

Type Pumpennummer Lieferdatum

Grund des Reparaturauftrags

Grund (Fortsetzung)

@) wurde nicht mit gesundheitsgefahrdenden Fluiden eingesetzt
@) kam mit kennzeichnungspflichtigen bzw. schadstoffbehafteten Fluiden in Kontakt.

letztes Férdermedium angeben

Die Pumpe ist vor Versand / Bereitstellung sorgfaltig entleert sowie au3en und innen gereinigt
worden. Die Reinigungsschritte erfolgten nach der entsprechenden Betriebsanleitung.

@) besondere Sicherheitsvorkehrungen sind bei der weiteren Handhabung nicht erforderlich.
@) folgende Sicherheitsvorkehrungen hinsichtlich Spilmedien und Entsorgung sind
erforderlich:

Wir versichern, dal} die vorstehenden Angaben korrekt und vollstandig sind und der Versand
gemal den gesetzlichen Bestimmungen erfolgt.

Firma Name

Stralle Position

Stadt Telefon

Land Fax

Datum Firmenstempel / Unterschrift

Pumpen, die ohne dieses ausgefiillte Sicherheitsdatenblatt angeliefert werden, kénnen aus
Sicherheitsgrinden weder inspiziert noch repariert werden.
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11. Konformitatserklarung nach der Richtlinie 94/9/EG (ATEX95)

Im Sinne der EG-Richtlinie 94/9/EG vom 23. Marz 1994 und mit den zu ihrer Umsetzung
erlassenen Rechtsvorschriften erklart der Hersteller:

Pumpenfabrik Ernst Scherzinger GmbH & Co. KG
Bregstralie 23-25
D — 78120 Furtwangen

dass das in der Betriebs- und Sicherheitsanleitung beschriebene, explosionsgeschiitzte,
ausgeflihrte Produkt:

Typ:
Zahnradpumpe

Baureihe:

8200 M..., 8200 B/M...

ein Gerat im Sinne des Artikels 1, (3) a) der Richtlinie 94/9/EG ist, und die grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen, gemal Anhang Il der Richtlinie 94/9/EG und die
nachstehenden harmonisierten Richtlinien, erfullt:

DIN EN 13463-1
E DIN EN 13463-5

Der genannte Pumpentyp entspricht der Zindschutzart konstruktive Sicherheit “c*. Eine
Zundgefahrenbewertung liegt vor. Die Pumpe tragt die Kennzeichnung:

€« & 11 26D ¢ X

Entsprechend Artikel 8, (1) b) ii) der Richtlinie 94/9/EG, in Verbindung mit Anhang VIlI, ist die
technische Dokumentation bei der benannten Stelle hinterlegt:

Deutsche Montan Technologie GmbH
Dinnendahlstralte 9
D - 44809 Bochum

-t

Furtwangen, 04.06.2007 6\ C()/(L_ :
(Diph=

g. Erich Willimsky)
Geschaftsfiihrer
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Konformitatserklarung nach der Richtlinie 98/37/EG (Maschinenrichtlinie)

Im Sinne der EG-Richtlinie 98/37/EG, Anhang Il A, vom 22. Juni 1998, erklart der Hersteller:

Pumpenfabrik Ernst Scherzinger GmbH & Co. KG
Bregstralte 23-25
D — 78120 Furtwangen

dass das Produkt:

Typ:
Zahnradpumpe

Baureihen:

8200 M..., 8200 B/M...

mit elektrischer Antriebsmaschine geliefert wird und somit den Bestimmungen der Richtlinie
98/37/EG, Anhang |, Nr. 1 entspricht.

Angewendete nachstehende Richtlinien:

98/37/EG Maschinenrichtlinie
93/44/EWG Niederspannungsrichtlinie
89/336/EWG Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV Richtlinie)

Angewendete nachstehende harmonisierte Normen:

EN ISO 12100 T1 EN 294 EN 809
EN ISO 12100 T2 EN 563 EN 60204 T1

Angewendete nationale technische Normen und Spezifikationen:

uvwv

-t

Furtwangen, 04.06.2007 6\ C‘)\/{L_. .
(Dipls

g. Erich Willimsky)
Geschaftsfiihrer
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ART OF HIGHTECH

Hausanschrift

Scherzinger Pump Technology

Pumpenfabrik Ernst Scherzinger GmbH & Co.KG
Bregstrasse 23 — 25

78120 Furtwangen / Deutschland

Postanschrift

Scherzinger Pump Technology

Pumpenfabrik Ernst Scherzinger GmbH & Co.KG
Postfach 11 54

78113 Furtwangen / Deutschland

Kommunikation

Telefon + 49/ (0) 7723 / 6506 — 0
Fax +49/(0) 77 23 / 65 06 — 40
E-mail: info@scherzinger.de
Internet: www.scherzinger.de




